Eaux de ringage provenant du prétraitement de
peinture

MKR Technique de surface/peinture
cleaning

o CaseStudy

Solution moderne de traitement des eaux usées pour | bt ldel

une installation de peinture au Kazakhstan Projet:
Traitement des eaux de process
Un fabricant d'installations de peinture et de sablage axé sur issues du prétraitement de peinture
le marché d'Europe de U'Est était confronté au défi de traiter
l'eau de rincage alcaline de maniére efficace et écologique Technique des installations:
lors de la construction d'une nouvelle usine de peinture au * Reéservoir collecteur

e Filtre a bande et 3 manches
e Evaporateur ET 100
e Conteneur IBC (concentré)

Kazakhstan. Au lieu de la technologie CP initialement prévue,
MKR a recommandé une solution plus moderne, plus
compacte et plus durable. Le fabricant et son client final au
Kazakhstan ont été convaincus et le traitement sur place a Client:

été mis en ceuvre avec succes. Fabricant d'installations de

peinture et de sablage en Europe

Situation initiale Prestataire:

Dans le cadre d'un projet de construction neuve au E":R g"neftezlgzirg;}“eb?
Kazakhstan, une nouvelle installation de peinture devait étre 86253 Monheim

mise en place. Le client final prévoyait d'utiliser une

installation CP classique pour le traitement des eaux usées. Suivi:

Aprés une consultation approfondie, MKR a rejeté cette Jérg Beck

technologie obsoléte et a recommandé a la place une solution | SRS Gl B
a évaporateur plus efficace et nécessitant moins d'entretien.
Le client a accepté la proposition et a également convaincu
son client final au Kazakhstan de la supériorité technigue et
écologigue du nouveau concept.

Exigences

e Traitement des eaux de ringage alcalines issues du prétraitement de peinture
Rejet sécurisé de l'eau purifiée dans les égouts

Technologie compacte, fiable et nécessitant peu d'entretien

Adaptable aux normes internationales (par exemple pour le Kazakhstan)
Minimisation des coOts d'élimination des résidus

Solution proposée par MKR

Les eaux de ringcage issues du prétraitement de l'acier sont d'abord collectées dans un réservoir
de collecte sur site. De 3, elles sont acheminées vers 'évaporateur compact ET 100 via une unité
de filtration en amont composée d'un filtre a bande et d'un filtre @ manches. Le distillat purifié est
directement rejeté dans les égouts. Le concentré produit est collecté dans un conteneur et
éliminé de maniere appropriée par une entreprise de collecte certifiée. Cette solution offre une
grande sécurité de fonctionnement tout en nécessitant un entretien minimal.
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Résultats

Rejet sécurisé de l'eau traitée dans les égouts

e Réduction significative des co0ts d'élimination et de l'impact environnemental
e |Installation compacte, économe en énergie et nécessitant peu d'entretien
e Solution d'avenir remplacant la technologie CP obsolete
e Convaincre le client final grace a des conseils techniques et une expertise moderne en
matiere de solutions
Réservoir station de station de Filtre a
collecteur pompage filtration manches/pompe

Evaporateur
ET 100

égouts

Unité de
remplissage IBC
Concentré
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